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Keramiek of ceramiek

door Harrie Koppen

Gebakken aarde

Keramiek of ceramiek is de benaming voor min of meer uit gezuiverde klei gevormde
voorwerpen, die door hoge verhitting al of niet geglazuurd worden teneinde het baksel
ondoordringbaar te maken voor vocht.

In principe komen klei en leem overal op de wereld in het aardoppervlak voor. De ont-
staanswijze kan natuurlijk heel verschillend zijn.

Na het vuur maken is het bakken van aarde (klei) een van de grootste uitvindingen die
de mens gedaan heeft. Vanaf die tijd kon hij zijn eten en drinken beter bewaren, ver-
voeren, koel houden, koken enz. Ook de creatievelingen onder hen konden zich uitle-
ven in dit materiaal.

De oudste tot nu toe gevonden keramische producten stammen van ongeveer 8000 jaar
geleden en zijn gevonden in China, waar men ook het glazuren al vrij vroeg onder de
knie had.

Keramiek maken is naast weven en manden vlechten een van de oudste beroepen, nadat
de mens zich is gaan vestigen.

De eerste producten die bij opgravingen gevonden zijn, zijn meestal potten, schalen,
kommen, kruiken, en andere met de hand vervaardigde objecten.

Na de uitvinding van het wiel is men ook gaan draaien op een schijf. Het zijn de vrou-
wen geweest die dit ambacht het eerste hebben beoefend. Nadien zijn de mannen zich
ook gaan toeleggen op het maken en bakken van aarden voorwerpen.

Keramiek komt van het Griekse woord "keramikos’ of "kerameikos’, hetgeen gebakken
aarde betekent. Kerameikos is ook de naam van een wijk in Athene waar de pottenbak-
kers hun ateliers hadden.

Gebruiksvoorwerpen waren het voornaamste product dat de mens nodig had. Overigens
heeft men natuurlijk ook andere voorwerpen van klei vervaardigd.

Een groot bezwaar die de keramiek met zich meebracht, was haar poreusheid. Door de
scherf te polijsten kon dit euvel ietwat verholpen worden. Ook de stooktemperatuur
werd verhoogd, waardoor de klei de nodige hardheid kreeg.

Door het toepassen van onder andere een metaalengobe en een hogere baktemperatuur en
later glazuur verhoogde men de stevigheid en dichting van de scherfmassa. Dit was niet
de enige reden. Op deze manier kon men de voorwerpen ook verfraaien. Glazuur is een
soort glas, waarin naast enkele grondstoffen onder andere kwarts een grote rol speelt.

Het gewone glas, dat iedereen kent, bevat hoofdzakelijk kwarts, en wordt ook wel zil-
verzand genoemd. In de volksmond wordt vaak gesproken van verglazing als men gla-
zuur bedoelt.

In de keramiek kennen we drie gradaties wat temperatuur betreft, namelijk aardewerk
900-1150 °C., steengoed 1200-1400 °C. en porselein 1400-1700 °C.

Dat dit alles een ontwikkeling is geweest die zich over honderden jaren uitstrekt, moge
duidelijk zijn. Klei en ook leem zijn een afslijtsel van rotsen dat door water wordt mee-
gevoerd, samen met houtresten, bladeren enz, en op oevers, in bochten en op lagere ter-
reinen wordt neergezet.

Honderden soms duizenden jaren lang heeft de klei zich op deze plaatsen opgehoopt,
beinvloed door onder andere vorst, zon en natuurlijk water, om uiteindelijk te worden
gedolven en gebruikt voor de fabricatie van allerlei keramische gebruiksgoederen, maar
ook bakstenen, dakpannen en zo verder.

Als we de klei gaan ontleden, bestaat hij ongeveer uit de volgende grondstoffen:
Kaolien, een stof die bijna geen verontreiniging kent, weinig plastisch (kneedbaar) is
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en een smeltpunt heeft van ongeveer
1750 °C. In aardewerkklei bevindt zich
ongeveer 12% kaolien.

Kwarts of kiezelzuur of zilverzand, met
een smelttemperatuur van ongeveer 1670
°C.. Deze stof zorgt evenals de kaolien
voor de nodige hardheid in de gebakken
scherf. De draaiklei bestaat voor onge-
veer 46% uit kwarts.

Kaliveldspaat of pegmatiet komt het
meeste voor, naast natron of albiet en
calcium of anortiet. Het smeltpunt ligt
tussen ongeveer 1110 tot 1280 °C. De
veldspaten zijn eigenlijk een magerings-
middel in de klei. Ongeveer 22.9% van de
draaimassa bestaat hieruit.

Krijt of calcium zorgt voor de kneedbaar-
heid van de klei, maar maakt de massa
ook breekbaarder, en zorgt voor haar-
scheuren enz. Het smeltpunt bedraagt
ongeveer 1200 °C.

Bovengenoemde grondstoffen zijn de
meest voorkomende in de aardewerk-
draaiklei.

Om aardewerkklei, =zoals terracotta,
waarvan de kleur na het bakken meestal
geelrood is, te branden, heeft men een
temperatuur nodig van 900 tot 1050 °C,
waarbij de scherf poreus en wateraanzui-
gend blijft. Deze klei heeft een hoger
kalkgehalte.

Van steengoedklei of gres wordt ver-
wacht dat deze tussen 1100 en 1300 °C. Onderaardse kleigroeve.

een mooie dichte scherf levert, die zon-

der glazuur waterdicht is. De steengoedklei heeft een hoger gehalte aan kwarts oftewel
siliciumoxide.

Kwarts of siliciumoxide maakt in de meeste steengoedklei een percentage uit van onge-
veer 60 a 70, naast 25 a 35 procent aluminiumoxide of kaolien.

Bijna alle kleisoorten hebben van oorsprong nog allerlei verontreinigingen zoals deze
bijstoffen worden genoemd. De meeste bijstoffen, in kleine hoeveelheden, zijn bijna
altijd van invloed op de smelttemperatuur. Denk bijvoorbeeld aan de roodbakkende
klei. Bijstof of verontreiniging is ijzeroxide, die smeltpunt verlagend werkt. Bij zwart-
bakkende klei is dit mangaanoxide en bij groenbakkende is het koper.

De klei wordt bijna nooit gevonden in de ideale bovengenoemde grondstoffenreeks.
Van iedere partij klei die men uit de groeven naar de fabriek vervoert, worden monsters
genomen. De ontbrekende of niet voldoende aanwezige grondstof wordt dan in de klei-
molen bijgemengd, waardoor men steeds Kan beschikken over kwalitatief dezelfde klei-
soort. Het spreekt vanzelf dat de verschillende kleileveranciers ook verschillende
samenstellingen van klei maken.

Om de draaimassa in zeer goede staat te maken worden er in verschillende landen
bepaalde soorten grondstoffen gekocht en gemengd onder de draaiklei die wij kennen.
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Uit China bijvoorbeeld komt een zuivere vette kleisoort, de zogenaamde Chinaklei of
kaolien. Uit Engelse groeven komt een vette mengklei of bindklei en uit de Dolomieten
komt vrij zuivere calcium, krijt of kalk. Nadat de kleigrondstof in molens goed gema-
len en bijgemengd is, wordt aan draaiklei ongeveer 30% water toegevoegd.

Natuurlijk zijn er van oorsprong kleigroeven waar een zeer goede draaiklei gevonden
wordt, waarbij men geen toevoegingen hoeft te doen. In Brunssum bijvoorbeeld heeft
men eertijds een groeve gehad waaruit een prima steengoedklei te voorschijn kwam
voor hogere temperaturen. Raeren in Belgié had veel van dergelijke groeven.

Swalmen en Tegelen hadden kleinere groeven waar uitstekende aardewerkklei werd
gewonnen. Deze roodbakkende Maasklei is gelig van kleur. Door verhitting komt het
ijzer te voorschijn, waardoor de klei eerder gaat dichtsinteren bij een temperatuur van
ongeveer 1150 °C.

De Maasklei is niet geschikt als steengoedklei, omdat boven 1200 °C smelting, krom-
trekken en/of vervorming optreden.

Het ijzer wordt door de Maas meegebracht uit Noord-Frankrijk. De meeste van dit
soort groeven zijn inmiddels uitgeput of mogen niet meer worden ontgonnen.

De meeste klei, ook voor hogere temperaturen, komt op dit ogenblik uit Frankrijk, de
Franse gres, uit het Duitse Westerwald en uit het Engelse Stoke-on-Trent.

De meeste klei heeft een krimp van ongeveer 10%. Om deze krimp enigszins te beper-
ken wordt heel vaak een mageringsmiddel gebruikt in de vorm van chamottemeel.

In de Limburgse streektaal wordt dit schervenmeel genoemd. Chamotte of scherven-
meel is gebakken gemalen klei. Deze chamotte kan in de draaiklei een korrelgrootte
hebben van 0,02 mm tot 0,05 mm en meer. De chamotte beperkt niet alleen het krim-
pingsproces, maar zorgt er tevens voor dat het natte eindproduct gemakkelijker en snel-
ler droogt.

In de volksmond wordt vaak gesproken van leem als men klei bedoelt. Leem op zich is
niet bruikbaar voor de keramist. Het calciumgehalte is zeer laag en het kwartsgedeelte
te hoog, dus niet plastisch en simpelweg gezegd te veel kwarts (zand) en veel grote
ongerechtigheden.

Deze leem is uitstekend bruikbaar voor de de kleiwarenindustrie, zoals baksteen- en
dakpannenfabrieken. De leem heeft ook een langere opstooktemperatuur nodig om het
eindproduct heel te houden en zoveel mogelijk breuk en uitval te voorkomen.

De chemische eigenschappen verklaren eigenlijk de veelzijdigheid van de keramische
gebruiksmogelijkheden.

Klei/leem in het Weerter land

Het is mogelijk dat men in het Weerter land eertijds klei gevonden heeft, al zullen dat
geen grote hoeveelheden zijn geweest. Hoofdzakelijk trof men echter leem aan.

Op Laar hebben vroeger enkele steenbakkerijen gelegen aan de Kapeldijk en de
Ruttendijk. De kleiputten bevonden zich in de buurt van de Boeketweg/St. Sebastiaans-
kapelstraat.

Voor de bouw van de Nederweerter kerk heeft men leem gebruikt die uit groeven
kwam bij de Bengelen en de Pinnenhof. In de Ospelse Horik heeft men leem gedolven
die gebruikt werd om bakstenen te bakken voor de bouw van de Noordervaartsluis.
Toponymen duiden op deze activiteit, zoals de Leemkuilen in het Eind, het Tichelveld
in Nederweert en mogelijk de Stegelstraat in Weert.

Bij de Roeventerpeel ligt een klein gebied waar de leemputten nog aanwezig zijn. Deze
leem was en is roodbakkend en werd indertijd gebruikt voor een dakpannenbakkerij
aan de Hadsweg te Weert.

De meeste leem-en kleilagen behoren tot de oudere aardlagen. Een opvallend kenmerk
is de fijnkorreligheid waardoor de klei of leem vet aanvoelt. In het algemeen kan men
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zeggen dat vette klei of leem eerder gaat
scheuren, barsten en kromtrekken. De
grondstof moet dan gemagerd worden
met kalk of zand.

Zo hadden veel gebieden een geschikte
klei voor de pottenbakkerij. Men is daar-
om al vrij vroeg begonnen om deze
goede pottenbakkersklei te beschermen.
Bijvoorbeeld verbood de overheid van
Bergen op Zoom in de 17de eeuw de
export van klei naar Zierikzee en werd in
1691 in Gouda een uitvoerverbod van
klci of potaardc uitgevaardigd.

Waar grote voorraden klei aanwezig wa-
ren, werd een soort roofbouw gepleegd.
Zodra er moeilijkheden voorkwamen,
verlegde de kleidelver zijn arbeidsplaats,
liefst zo dicht mogelijk bij de werk-
plaats. Als hij een stuk grond ter be-
schikking had, begon hij met het graven
van putten. Als de klei te diep zat of de put vol water schoot, verlegde hij zijn arbeids-
plek weer.

De weinig economische manier van werken was op de lange duur ook levensgevaarlijk.
Soms werden kleigravers gedwongen om deze putten of kuilen te dichten. In Ochtrup
bijvoorbeeld waren de ’Potbédckern’ verplicht om deze weer gelijk te maken, zodat het
vee er geen last meer van had.

In Gennep lagen de potkuilen in een moerassig gebied, zodat alleen in de zomer klei
gedolven kon worden en zodoende een jaarvoorraad gegraven moest worden.

Het kleigraven kwam niet altijd alleen ten goede aan de potten-, steen- of pannenbakkers,
maar ook de eigenaren van de grond zoals landbouwers hadden er soms voordeel van.
Vooral de zandgronden met een onderliggende kleilaag of ’kei’laag hadden een slechte
afwatering. Door het weghalen van deze bruikbare grondstof ontstond water doorlaten-
de landbouwgrond die voor meerdere teelten gebruikt kon worden.

Oudere landbouwers in het Weerter land kunnen precies vertellen waar een kei’-,
leem- of kleilaag in de grond zat vanwege de geringe waterdoorlating of zelfs het totaal
ontbreken daarvan.

De Weerter buurt de "Hoge Kei’ heeft zijn naam te danken aan deze leem- of kleilaag
die ook hoger gelegen was. In het Weertlands dialect betekent ’kei’ dus niet steen,
zoals in het Nederlands.

Als de kleiputten of -kuilen en soms groeve het toelieten, werd alleen in de winter de
grondstof uit de bodem gehaald. Vanwege de vorst konden de potten-, kannen- of
steenbakkers niet werken. Van het pottenbakkersgilde uit Raeren weten we dat de kera-
miekproductie stopte met Allerheiligen en weer hervat werd na St.-Gertrudisdag op 17
maart, als de vorst weer uit de lucht was. De tijdelijke werkeloosheid werd door het
kleigraven opgevuld.

De diepere putten of schachten, meestal ruim een vierkante meter diep, werden aan de
zijkanten met gevlochten schermen atgezet zodat het instortingsgevaar minder werd.
Dat het graven op grotere diepten van meer dan twee meter niet zonder risico was, zal
duidelijk zijn.

De opgegraven klei werd in manden naar boven gehesen en vervoerd naar de werk-
plaatsen, waar hij meestal enige tijd kreeg om te lageren. Door het winteren of zomeren

Kleiput.
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(in de Limburgse streektaal *schrooien’ genoemd) valt de klei uit elkaar en kan later
beter gemengd en verwerkt worden, want niet elke laag was even goed of slecht. Door
mengen, kneden en toevoegen van water en fijn zand ontstond een materiaal dat men
kon verwerken.

Dat dit alles door hand- en beenkracht moest gebeuren, spreekt vanzelf. Niettemin
werkten sommige grotere pottenbakkers in de negentiende eeuw met kleimolens, aan-
gedreven door paardenkracht, de zogenaamde rosmolens.

Als de kleitrappers of rosmolens hun werk gedaan hadden, moest de klei doorkneed of
gewalkt worden. De walker moest door deze kneedwijze de lucht verwijderen door de
klei in elkaar te persen. Het kleitrappen gebeurde met de blote voeten. Kleine onge-
rechtigheden zoals steentjes, houtresten en dergelijke werden tijdens het kleitrappen en
walken verwijderd.

Dat het leem of klei delven zwaar werk was kan men zich wel voorstellen. Het waren
dan ook meestal de jongere mannen die dit karwij moesten klaren, en het was niet zon-
der gevaar zoals blijkt uit het volgende: Frechen den 15 oktober 1894. Mathias Miiller,
een twintigjarige kleigraver, is gestikt in een kleiput nabij Benzelrath.

Inheems aardewerk

In ’den beginne’ werd alles met de hand gevormd of opgebouwd. Het is zeer de moeite
waard om te zien hoe deze mensen de techniek beheersten om dunne stevige schalen en
potten te maken.

Bij opgravingen van fundamenten van huizen en waterputten in 1996-1998 in het
gehucht de Raak onder Laar werden onder andere ook scherven van vaatwerk gevon-
den. Het geborgen aardewerk was handgevormd inheems-Romeins en kon gedateerd
worden in de 1ste eeuw voor Chr. of de Iste eeuw na Chr. Volgens de onderzoekers
zou dit aardewerk vervaardigd zijn in de regio Weert, met andere woorden er was een
goede kleisoort te vinden in de naaste omgeving. Scherfresten van oranjerode zoutpot-
ten zouden mogelijk kunnen stammen uit de buurt van Calais in Noord-Frankrijk.

Het in de buurt gemaakte aardewerk wordt in het jaar 100 geleidelijk aan vervangen
door elders op een draaischijf gemaakte keramiek. Na de 2de eeuw neemt het inge-
voerde’ aardewerk langzaam toe, vooral het terra sigillata uit Noord-Frankrijk en Trier,
naast amforen voor olijfolie en wijn uit Spanje of Zuid-Frankrijk.

Uit de opgravingen en bevindingen blijkt dat de toenmalige bewoners reeds contact hadden
met de Romeinen. Aan de hand van opgegraven potten, dekschalen, urnen en dergelijke
weten we hoe deze eerdere bewoners hun producten al dan niet bewerkten of versierden.
Volgens de archeologen waren het bandkeramikers (genoemd naar hun keramiek) die
de vaardigheid bezaten om mooiere keramiek te maken dan de oorspronkelijke bewo-
ners. Nadien werd in graven ook andere keramiek gevonden, die uit andere streken
afkomstig was.

De Romeinen hebben weer hun eigen keramische producten meegebracht, soms
gedraaid soms gevormd. Door al deze soms kleine verschillen kunnen de archeologen
exact nagaan uit welke tijd de gevonden keramiek stamt.

Al deze ontwikkelingen bij het maken van keramiek zijn in de loop van honderden
jaren langzaam gegroeid en proefondervindelijk vastgesteld.

Gallo-Romeins aardewerk

Onder Belgische waar of Gallo-Romeins aardewerk worden vormen verstaan die deels
Gallische en deels Romeinse kenmerken hebben. Of deze bakkers van bovengenoemd
vaatwerk nieuwkomers waren of ambachtslieden die zich hadden aangepast, is tot op
heden nog niet geheel duidelijk. De pottenbakkers hebben wel gebruikt gemaakt van de
draaischijf en van een verbeterd oventype, waardoor het mogelijk was beter aardewerk
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te maken. Ook speelde een betere kleisoort een voorname rol bij het draaien van dun-
wandig vaatwerk. Naargelang de aard van de klei kon men oxiderend (terra nigra) of
reducerend (terra cotta) stoken.

Kenmerkend zijn de vele imitaties van Romeins aardewerk, die door de makers van het
Belgische goed werden toegepast, onder andere door middel van het kleuren van de
buitenwand met mangaan of ijzeroxides. Nadien werden de objecten zorgvuldig gepo-
lijst. Versieringstechnieken van voor de Romeinse tijd zoals kamversiering, borstelstre-
pen, kerfbandstroken enzovoorts werden door de pottenbakkers gebruikt.

Maasvallei

Volgens archeologen zouden Romeinse pottenbakkers, aangetrokken door de goede
kleisoorten, zich in het zuiden van Nederland en het aangrenzende Belgié gevestigd
hebben in de eerste eeuwen van onze jaartelling.

Tot in de middeleeuwen behoorde de klei uit de Maasvallei tot een van de beste klei-
soorten uit de wijde omgeving. In Andenne, Brunssum en Schinveld ontstond in de
vroege middeleeuwen een pottenbakkersindustrie die het benodigde gebruiksaardewerk
van die dagen maakte. In het zuiden wordt een klei aangetroffen, die een hogere tempe-
ratuur kan hebben en na het bakken gelig van kleur is.

Door het Romeinse oventype waren de producten van het vuur gescheiden door een 20
a 30 centimeter dik geperforeerd rooster waardoor de oven te veel warmte vasthield en
de klei niet hoger gebakken kon worden dan een 900 a 1000 °C. De potten, kannen en
dergelijke waren poreus. Men heeft getracht om deze poreusheid op te heftfen door een
pap te maken van klei of leem plus ijzeroxide en/of grof loodpoeder.

Het liggende oventype werd roosterloos gestookt. Tegelijkertijd probeerde men tijdens
het bakken zout op de potten te strooien.

Beide ontwikkelingen hadden grotere spanning, meer misbaksels en aan elkaar vastge-
bakken eindproducten tot gevolg. Grote schalen en steelpannen verdwenen van de pro-
ductielijst en de omvang van het gebruiksgoed werd kleiner.

Toch had de roosterloze oven met zijn hogere eindtemperatuuur de toekomst, maar het
betekende ook een langere opstooktijd en afkoelperiode, meer brandstof, meer werk,
minder productie en meer slijtage en dus reparatie of vervanging van de oven. Door het
aanbrengen van grote draairibbels op de potten en schalen en lobben aan de voeten kon
het vastbakken worden verholpen. Ook het meer uit elkaar plaatsen in de oven had effect.
Al deze ontwikkelingen kunnen afgelezen worden uit de grote afvalhopen die in de
nabijheid van de pottenbakkersovens werden aangetroffen. De volgende generatie pot-
tenbakkers schoof de afvalberg uit elkaar, en ook zij dumpten hun misbaksels op de
stortplaats.

De eigenaar van het kasteel in Brunssum meldde in 1875 dat dichtbij zijn kasteel een
heuvel lag van wel zes meter hoog, vol pottenbakkersafval.

Toen een temperatuur van 1200 °C. werd bereikt, waren de pottenbakkers verlost van
de poreusheid van hun producten. De ovens werden gestookt met eikenhoutskool, want
eikenhout alleen geeft geen hoge temperatuur

Toch krijgt de Zuid-Limburgse pottenbakker het moeilijk door de grote concurrentie uit
de omgeving. Vooral het Rijnland waar Raeren, Siegburg en omgeving hun steengoed
op de markt brachten, gaat een duchtige rol spelen met zijn mooiere vormen, technisch
beter werk en prachtige zoutglazuren.

De Brunssumse en Schinveldse pottenbakkers zijn actief geweest vanaf ongeveer het
jaar 1100 tot 1350.

Halverwege de 12de eeuw ontdekte men in Andenne het loodglazuur voor het aarde-
werk. De kleuren variéren van geel tot roodachtig geelbruin, de smelttemperatuur was
ongeveer 900 tot 950 °C, en het aardewerk was enigzins waterdoorlatend en zeer breekbaar.

48



Kort voor 1400 doet een nieuw loodglazuur zijn intrede, meer gericht op het waterdicht
maken en minder op versiering. Het nieuwe loodglazuur heeft een betere versmelting
en is niet vergelijkbaar met het oude glazuur. De pottenbakker uit Zuid-Limburg gaat
zich meer en meer richten op het Rijnlandse steengoed en minder op het Belgische aar-
dewerk. In de middeleeuwen hadden Brunssum en Schinveld een belangrijke aarde-
werkindustrie van internationale betekenis.

Er is een groot assortiment van kookpotten, kruiken, drinkbekers, kommen en olielam-
pen, spintollen enzovoorts. Bij opgravingen in Arnhem, Amsterdam, Middelburg,
Maastricht en zo verder heeft men veel Brunssums aardewerk opgegraven. Opgravin-
gen en Engeland en Noorwegen bevestigen deze theorie.

Zoals al eerder gezegd maakte het Rijnland, vooral Raeren en omgeving, in die tijd een
voortreffelijk pottenbakkersproduct.

Rijnlands steengoed.
Al zeer vroeg, ongeveer 1lde-12de eeuw, is men vooral vanuit het aangrenzende
Rijnland begonnen met het bakken van steengoed. Raeren, nu in Belgi& gelegen, heeft
op dit gebied een voorname rol gespeeld. Het pottenbakkersdorp heeft zich massaal
toegelegd op het maken van een hoogwaardig gebruiksgoed. Zij gebruikten als glazuur-
grondstof het bekende zout, en zout heeft de eigenschap te verdampen bij een tempera-
tuur van meer dan 1250 °C. Dampen werken in op de waren die met grote tussenruim-
ten zijn gestapeld.

Het zoutglazuur is een van de best zittende glazuren. Door zijn binding (0,03 mm laag-
dikte) is de glazuurlaag zeer sterk en vertoont weinig haarscheuren.

Deze manier van verglazen bespaart tevens brandstof doordat alles in één keer wordt
gebakken en weinig slijtage aan de oven optreedt. Het zoutglazuur is transparant van
kleur, maar door toevoegingen van ijzer of mangaanoxide kan men kleurschakeringen
aanbrengen, maar ook eventuele verontreinigingen spelen een rol. Met kobalt werden
tekeningen en andere versieringen aangebracht en werden voorstellingen ingekleurd.
De chemische naam van zout is natri-
umchloride. Bij verdamping in de oven
ontstaat natriumoxide en zoutzuur en dit
laatste verlaat de oven als gas. Hierdoor
ontstaat een chemische reactie. De neer-
slaande dampen vormen natrium-alumi-
niumsilicaten zowel op de oven als op
zijn inhoud. Bij een reducerende oven
(zonder zuurstof) ontstaat naast zout-
zuurgas ook nog chloorgas. Omdat men
beide stoffen beter niet kan inademen,
was het dus heel belangrijk om de wind-
richting in de gaten te houden.

Dat de oude steengoed- of zoutglazuuro-
vens geen pirometer (warmtemeter) had-
den, is natuurlijk logisch. Toch wisten
de pottenbakkers precies wanneer de
oven de temperatuur van 1250 °C., dus
de tijd om te zouten, bereikt had. Van
tijd tot tijd, als ze dachten aan de oven-
kleur te zien dat het richting 1250 °ging,

werd een klein handvol zout in de vuur-
mond gegooid. Als de temperatuur bo-

Drinkkan, 13de of 14de eeuw. Collectie
Harrie Koppen.
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Baartmankruik uit Frechen, 1580, met het
wapen van Amsterdam.

ven de 1250 C‘uitging, verdampte het
zout onmiddellijk en verliet een kleine
witte pluim (zoutzuurgas) de oven-
schoorsteen. Om een oven te zouten
gebruikte men ongeveer drie tot vijf kilo
zout per m’ ovenruimte.

Bij reductiebrand wordt de oven, als hij
zijn temperatuur bereikt heeft, geheel
afgesloten, zodat er geen zuurstof meer
in de oven kan komen. Het vuur dat nog
steeds brandt, heeft zuurstof nodig en
haalt deze uit de oven en uit de daarin
aanwezige keramische producten. De
gebakken keramiek vertoont naderhand
een grauwgtijze kleur en is daardoor har-
der en sterker.

Een simpel voorbeeld: rode pannen zijn
in een oxiderende oven (met zuurstof)
gestookt, blauwe pannen daarentegen
zijn reducerend gestookt. De blauwe
pannen vormen ook een betere en duur-
dere dakbedekking.

Vanwege de grote bruikbaarheid als drink-
gerei en om vloeistoffen erin te bewaren,
werd het Rijnlandse aardewerk in korte
tijd een geliefd massaproduct, ondanks
het feit dat het duurder moet zijn ge-
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Zwartgeglazuurde kannen. Rijnlands steengoed. Collectie Harrie Koppen.
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weest door vervoer en hogere materiaalkosten, zout kwam uit de kustprovincies en
kobalt werd uit Polen gehaald, dan het plaatselijk vervaardigd aardewerk.

De welvarende provincies zoals Vlaanderen, Brabant, Zeeland en Holland waren een
belangrijk afzetgebied voor de ’Topfer’ uit het Rijnland. Handelaren uit Dordrecht,
Nijmegen en Brugge verkochten aan ieder die het kon betalen, drinkgerei, voorraad-
kruiken en kannen van steengoed. Steengoed verving in veel gevallen het plaatselijk
gebakken loodglazuuraardewerk en houten gekuipte gebruiksvoorwerpen

Aan de bijzondere positie van het steengoed als gebruikskeramiek kwam in de 17de eeuw
een einde door een groter gebruik van glas en de concurrentie van het Delftse aardewerk
en porselein. Het Rijnlandse steengoed werd daardoor verlaagd tot een zeer eenvoudig
gebruiksgoed dat in de beste gevallen was versierd met decoraties uit de volkskunst.

De pijpenbakker

Naast de pannen-, steen- en pottenbakker was er nog een vierde ambachtsman die met
klei werkte, namelijk de pijpenbakker. Na de opkomst van nieuwe genotmiddelen zoals
koffie en tabak werd deze nieuwe mode ook door de gewone man overgenomen.

Over het algemeen wordt aangenomen dat in Gouda het pijproken en de pijpenbakkerij
zijn uitgevonden, alhoewel men dit van de Engelsen moet hebben afgekeken. Rond
1600 waren in enkele Engelse havensteden, zoals Boston en Londen, de aardewerken
pijpen uitgevonden en werden er kleine werkplaatsen geopend. De Engelsman William
Baernelts was een van de eersten die in 1617 in Gouda een pijpenbakkerij opende.
Andere Nederlandse steden, zoals Rotterdam, Utrecht en Groningen, hebben een
poging gedaan om pijpenbakkerijen te vestigen, maar het is bij een poging gebleven. In
Gouda bloeide het handwerk door de hoogstaande kwaliteit ruim tweehonderd jaar. In
het midden van de 18de eeuw begon de teruggang van het ambacht, vooral door de
concurrentie uit Duitsland. Dit zou mede te wijten zijn geweest aan de hoge loonkosten
in Nederland, waardoor de Goudse pijp te duur werd. Verder waren de concurrenten
niet te beroerd om op hun pijpen het stadswapen van Gouda aan te brengen. Deze con-
currenten kwamen veelal uvit het Rijn-
land, zoals Keulen en Frechen en omge-
ving.

Het is niet waarschijnlijk dat de pijpen-
bakkers de klei uit hun omgeving hebben
gebruikt als grondstof voor hun pijpen.
Deze klei is namelijk na de brand grauw-
grijs van kleur. De kleipijpen moesten
immers wit van kleur zijn. Dus hebben
de Frechener meesters de pijpenklei
waarschijnlijk uit Siegburg of omgeving
gehaald. Deze gedroogde pijpenklei werd
in tonnen vervoerd. De pijpenaarde werd
met schepen naar de Nederlanden ver-
voerd en gebruikt om haar zuiverheid en
witte kleur.

De kwaliteit van de pijpenaarde lag tus-
sen porselein en steengoedklei. De plas-
tische pijpenklei moest dienen voor dun-
wandige pijpen. De droge pijpenklei
werd in water opgelost en vervolgens
vele malen gezeefd zodat een uiterst zui-
vere klei ontstond, zonder zand en ande- Gereedschap van de pijpenbakker.
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re ongerechtigeheden. Deze zeer zorgvuldig bewerkte pijpenklei werd daarna gewin-
terd, vervolgens in plakken gesneden, uitgerold en gevormd. De massieve pijpensteel
werd uitgehold en aan de massieve kop gezet. Daarna holde men de kop uit tot hij de
gewenste dikte had.

Hierna werden de pijpen zorgvuldig glad gemaakt of gepolijst. Dit "trummen’ of ’trem-
men’ werd meestal door vrouwen of kinderen gedaan. De ’trummer’ of ’tremmer’
gebruikte hiervoor een eigenaardig gevormd rond mesje waarmee de pijpenkop mooi
rond gemaakt kon worden. Na zorgvuldige droging werden de pijpen gebakken. De
kleipijpen werden althans in Raeren niet direct in het vuur geplaatst.

Weerter pijpenbakkerij

Jacob Trumm en Jean Knoedgen waren de pijpenmakers die in 1856 een pijpenbakkerij
vestigden aan de Biesterbrug langs dc Zuid-Willemsvaart in Weert.

De pijpenaarde werd per schip aangevoerd uit Siegburg en omgeving. Vijftien perso-
neelsleden verdienden in 1889 hun brood in de pijpenbakkerij. ‘
Dochter Anna Maria Trumm trouwde met Louis Bergmans, die de bijnaam “Piép
Lowie” kreeg.

De pijpenoven, een industriee]l monument, staat nog steeds aan de Biesterbrug. De pij-
penbakkerij Trumm-Bergmans is sinds 1972 gesloten.

De ijzeren en koperen vormen waarin de kleipijpen in model werden geperst, zijn ten-
toongesteld in museum De Tiendschuur in Weert*.

Raeren en omgeving.

Waarom zijn Raeren, Neudorf en omgeving zo belangrijk voor onze streek? Veel oude
gebruikskeramiek die de mensen vroeger bezaten, kwam uit Raeren en het Rijnland en
omgeving.

Het kwalitatief zeer goede pottenbakkersproduct was duurzaam, mooi en functioneel,
steengoed gebakken en daardoor harder en minder breekbaar, niet vochtdoorlatend en
bestand tegen alle soorten vloeistof en zuren. Overigens kwam ook uit Andenne in de
Ardennen een kwaliteitsproduct.

Bijna het gehele dorp Raeren, op enkele uitzonderingen na, leefde in de 14de tot en met
de 18de eeuw direct of indirect van de keramiek. Een voorbeeld uit 1693, opgetekend
door pastoor Grosmeyer, betreffende het kwartier Raeren: 17 pottenbakkersfamilies
(13'/2% van de bevolking), voerlui 15 families (12%) en dagloners 19 families (15%).
Vele dagloners zullen gewerkt hebben in de keramische bedrijven zoals kleigravers,
kleitrappers, walkers, houthakkers, verkopers en inkopers van zout en kobalt, en hout-
snijders voor het maken van mallen en zo meer.

Het zijn vooral de pottenbakkersfamilies Jan Emens en Balden Mennecken geweest die
de steengoedgebruikskeramiek op een zeer hoog peil hebben gebracht. Zij zijn nu voor-
al bekend om hun zogenaamde "baardman’-kruiken, maar ook de talloze en naamloze
andere 'Topfer’ vit Raeren en omgeving mogen we zeker niet vergeten.

In de loop van honderden jaren, toen de vlak aan de oppervlakte gelegen kleilagen
zeldzamer werden, zijn veel "kannebeckers’ en ’potbeckers’ hun werkterrein gaan ver-
leggen richting Frechen, Langerwehe, Siegburg en omgeving. In Frechen wordt in 1856
gesproken over 800 karren die jaarlijks vrachten vervoeren voor de 'potbeckers’ uit
Frechen en omgeving.

Al dit pottengoed wordt 1in de volksmond vaak aangeduid als Rijnlands steengoed of
Keuls aardewerk. Keulen had eertijds een belangrijke pottenmarkt of stapelplaats.
Natuurlijk hebben vroeger de pottenbakkers uit onze directe omgeving zoals Tegelen,
Gennep, Swalmen en iets verder weg Bergen op Zoom, veel keramisch gebruiksgoed in
het Weerter land afgezet. Dit pottengoed of aardewerk (lage temperatuur) had een gro-
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tere breekbaarheid, was min of meer vochtdoorlatend maar had wel iets fellere kleuren
door zijn loodglazuur. Door zijn mindere duurzaamheid werd het vaak kleinerend ’boe-
renkeramiek’ genoemd.

Het spreekt vanzelf dat er in Nederland en Belgi€ meer pottenbakkerscentra waren dan
de tot nu toe genoemde, maar het zou te ver voeren om deze alle te bespreken. De
bedoeling is om alleen te verhalen over de soorten keramiek die in deze omgeving het
meeste voorkwamen.

Pottenbakkersschijf en gereedschap

Over het algemeen wordt aangenomen dat de draaischijf vanuit het zuiden van Europa
via Frankrijk in deze contreien terecht is gekomen.

Het voor de pottenbakkerij belangrijkste stuk gereedschap, de zogenaamde blokschijf,
zou een van de oudste gereedschappen van de mens zijn en zou een geschiedenis heb-
ben van ongeveer 6000 jaar.

De oudste afbeelding van een draaischijf, een blokschijf, vinden we op de kathedraal
van Reims. De kunstenaar uit het jaar 1250 heeft de drie zonen van Kain afgebeeld, een
als landbouwer, een als smid, en een als pottenbakker.

De blokschijf had een vaste as, vastgezet in de aarde of tussen stenen, met een draaiba-
re houten onderschijf verbonden aan de bovenschijf. De onderschijf werd met de voe-
ten in beweging gebracht en op de bovenschijf werkte de pottenbakker, gezeten op een
soort kruk. De blokschijf heeft een grote
overeenkomst met de as van een boeren-
kar en kan best van daaruit ontwikkeld
zijn.

De Bretonse draaischijf gaat nog een
stap verder. Men gebruikte een karren-
wiel van ongeveer een meter doorsnede,
waarvan de houten spaken vervangen
werden door ijzeren stangen en schuin
naar boven werden geplaatst. Deze schijf
wordt aangedreven door een stok en de
pottendraaier is gezeten op een bank.
Door het gewicht van de ijzeren banden
van het wiel bleef de schijf langer en sta-
bieler draaien. Een ander voordeel was
dat de pottenbakker met zijn gewicht de
klei op de schijf kon bewerken en grote-
re objecten kon draaien.

In het Rijnland gebruikte men in de 17de
eeuw een soorlgelijke draaischijf als het
Bretonse wiel, met dien verstande dat de
pottendraaier lager zat, ongeveer op de
hoogte van het wiel. Dit had toch wel
enkele nadelen, zoals het altijd gebogen
werken met de klei, waardoor de klei
moeilijker te centreren was, hetgeen
meer kracht kostte.

Ten slotte is er de overbekende schop-
schijf die op het einde van de 18de eeuw
zijn intrede heeft gedaan in West-Eu-
ropa. Door de Russen werd zij de Duitse Pottenbakkerswiel uit de 17¢ eeuw.

Blokschijf 16e eeuw, welke met de voeten
werd aangedreven.
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Bretons pottenbakkerswiel, 19¢ eeuw.

schijf genoemd. Zij heeft de voordelen van de Bretonse schijf, gebruikt het lichaamsge-
wicht als kracht en wordt met één of twee voeten aangedreven.

Veel gereedschap had de ambachtsman niet nodig. Het beste gereedschap waren zijn
geschikte handen. Verder gebruikte hij een spons, een afsnijdraad en een kom voor
water. Ook op dit ogenblijk nog zijn de vingers en handen van de pottenbakker de
belangrijkste instrumenten om mooie keramische vormen te maken
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1998, Pottenbakker uit Laos. De schijf wordt met de hand voortbewogen.
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De oven

De oudste methode om aardewerk te
bakken, was in het open vuur. Dat de
potten bij opstoken en afkoelen niet zo
snel kapot sprongen, heeft te maken met
het kwartsgehalte van de klei of leem.
Als brandstof werden meestal hout en
soms turf gebruikt, en de maximumtem-
peratuur was hoogstens 700 a 800 gra-
den.

Om de hitte beter vast te houden is men
de potten gaan bakken in een omsloten
ruimte met een rookgat. Soms werd de
buitenzijde van de oven met een dikke
laag aarde bedekt, als isolatiemateriaal.
Voor het vullen en legen van de oven
moest deze gedeeltelijk afgebroken wor-
den.

De oude Romeinse ovens hadden een ronde ovenkamer met een geperforeerde vloer,
waaronder gestookt werd. De vlammen zochten zich een weg door de opgestapelde pot-
ten, schalen en dergelijke. Dit type oven had geen schoorsteen; de bovenkant werd
afgedekt met dakpannen, gebakken tegels enzovoort. Ook hier was de maximumtempe-
ratuur niet erg hoog. Dit eenvoudige model is over de gehele wereld in gebruik
geweest, uiteraard met de nodige variaties.

Vervolgens was er de rondoven en flessenhalsoven. Het inladen gebeurt via een vaste
deur die na het vullen dicht wordt gemetseld. Dit soort pottenbakkersovens kan men
nog zien in het Engelse Stoke-on-Trent en omgeving. De geperforeerde vloer is vervan-
gen door een bodemplaat met een grote-
re vlamdoorlating, waardoor het te bak-
ken aardewerk min of meer direct in het
vuur staat. Dit soort ovens had wel een
schoorsteen die soms achter, soms boven
de oven stond. De maximumtemperatuur
nam hierdoor toe en we spreken hier van
ovens met een opwaartse trek.

Ovens met een neerwaartse trek hadden
de schoorsteen achter de ovenruimte
staan. De vlammen werden daardoor
gedwongen van boven naar beneden te
gaan en vervolgens via de ovenvloer
naar de schoorsteen. Het gevolg was een
betere verbranding, betere warmteverde-
ling en betere ovenatmosfeer. De gebak-
ken producten waren van stabielere kwa-
liteit en het kostte minder brandstof.

Dit laatste oventype vinden we in het
begin en midden van de 19de eeuw ook

Eenvoudig rond oventje met opwaartse
trek.

v S % - = - s S TEREY
Engelse flessenhalsoven. Op de afbeel-
ding zijn te zien: de ovendeur, de ijzeren
banden en kettingen en twee van de vijf
stookgaten.

terug in het gehele Rijnland en in Raeren
en omgeving. Dit gold overigens niet
voor de oven die in het Rijnland meestal
ovaal was en soms 40 tot 70 centimeter
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Pottenbakkerswerkplaats, 1867, met onderliggende oven en schoorsteen.

onder het aardoppervlak ingegraven was. De pottenbakkerswerkplaats was meestal zij-
delings over de oven gebouwd. Vanaf de werkplaats kon men via trappen de
stookruimte betreden voor het vullen en leeghalen en het stoken van de oven. Dit ingra-
ven gebeurde niet alleen voor de isolatie, maar ook voor de stevigheid van de oven.
Tevens kon men de restwarmte gebruiken voor het drogen van de pas gedraaide pro-
ductie in de zogenaamde droogkamer.

Het vullen van de oven was een zeer zorgvuldig werk dat meestal gedaan werd door de
meesterpottenbakkers zelf. Het op elkaar gestapelde bakgoed werd met kleine ovale
keramiekplaatjes afgeschermd van de bovenstaande potten of kannen. Dit voorkwam
het aan elkaar vastbakken van de geglazuurde voorwerpen.

De keramiekplaatjes, in Frechen ’platzton’ genoemd, konden maar enkele malen
gebruikt worden. Als ze voor de steengoedbakker niet bruikbaar meer waren, werden
ze soms als vloertegeltjes gebruikt. Een prachtige vloer hiervan is te bewonderen in het
Raerense Topfereimuseum en in de Aegidiuskapel te Hucheln.

Hoe de ovens en werkplaatsen in het Rijnland er precies hebben uitgezien in de 14de en
15de eeuw, is niet exact bekend. Vanaf het midden van de 19de eeuw zijn bouwteke-
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ningen bewaard waardoor men zich een
beter beeld kan vormen.

Dat het stoken van pottenbakkersovens
niet geheel zonder (brand)gevaar was
voor de omgeving, is logisch. We kun-
nen in de archieven lezen dat pottenbak-
kers vaak min of meer werden gedwon-
gen om buiten het gehucht of dorp te
gaan wonen en werken.

Maar men was ook op de hoogte van de
schadelijkheid van loodoxide, getuige
het volgende verhaal: *In 1840 wil mees-
ter-pottenbakker Johann Reimer uit
Frechen achter zijn woonhuis een nieu-
we pottenbakkersoven bouwen. Het
schoolbestuur van de meisjesschool
tekent bezwaar aan bij de burgemeester
van Frechen. Het blijkt dat zij last heb-
ben van de rook die door de schoolra-
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Bouwtekening pottenbakkersoven Johann
Schaaf uit Frechen, 1862.

men naar binnen komt, hetgeen vooral komt omdat de pottenbakkersoven met hout
gestookt wordt, maar ook omdat er gewerkt wordt met loodoxide, dat op de gezondheid
van de kinderen een nadelige invloed kan hebben. Het is niet alleen de school die last
heeft, maar ook de lerarenwoningen en alle omwonenden hebben bij een bepaalde
windrichting veel ongemak van de brandende ovens. Er wonen dus meer pottenbakkers
in de betreffende buurt. Uiteindelijk mag Reimer zijn oven toch bouwen ondanks het

protest van het schoolbestuur’.

Het is opmerkelijk dat men in die tijd al wist van de giftigheid van de loodgrondstof-

fen, maar toch heeft het nog ruim tachtig
jaar geduurd eer loodoxides en dergelij-
ke in het gebruiksgoed verboden werden.

Handel

De verkoop van gerede pottenbakkers-
producten werd aan anderen overgelaten.
Kooplui uit de directe omgeving, maar
ook kooplui uit Nederland kochten de
complete inhoud van ovens op en ver-
kochten deze elders. Bij elders moeten
we denken aan de omgeving, de
Zuidelijke Nederlanden en natuurlijk
Duitsland, maar ook Engeland,
Denemarken enz.

Deze pottenverkopers boden hun waar te
koop aan groothandelaren, voor huis-
aan-huisverkoop, op markten, kermissen
enzovoort. Het vervoer gebeurde met
schepen, met karren en wagens, per krui-
wagen en lopend met een grote mand, de
zogenaamde ‘kiep’”, op de rug. De expe-
ditie over grotere afstanden gebeurde via
vaste routes over water of wegen.

Pottenverkoper met een "kiep” of korf.
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De in keramiekkringen bekende Duitse onderzoeker Dr. Klein is al jaren bezig om deze
pottenroutes op papier te zetten. Het is bekend dat één route waarschijnlijk gelopen
heeft via de Maas - Maaseik - Thorn - Weert - Nederweert naar de Meierij en verder.
Trouwens Weert heeft zijn Oelemarkt. *Oele’ is het Limburgse woord voor pot en
Oelemarkt betekent dus pottenmarkt. Of er daadwerkelijk potten zijn verkocht is niet
duidelijk. Bewijzen hiervoor zijn tot op heden nog niet gevonden.

Een ander vermeldenswaardig verhaal betreft het ongelukskruis aan de Wessemerdijk
in Nederweert, dat er nog steeds staat.
Dit kruis heeft men geplaatst na het ver-
ongelukken van de (vrijgezel) Leo
Martinus Sterman, die uwit Eupen (in de
omgeving van Raeren) kwam en met zijn
kar was verongelukt.

Onderstaand de tekst die op het kruis is
gebeiteld:

ANO 1731 DEN 12 AUGUST
LEO MARTINUS STERMAN
JONGMAN VAN EUPEN DOOR
HET OMVALLEN VAN SYNE
KAERE IS ONVERSEHENS
HEIR DROEFICH
VERONGLUCKT
R.IP.

LM.*S.T.

Van dit ongelukskruis vertelt de volksmond dat deze Leo Martinus Sterman een potten-
verkoper was, die met zijn vierwielige kar langs de weg in een kuil met water terecht-
gekomen was. De kar sloeg om en de jongeman is onder zijn potten bedolven geraakt

en verdronken.

De steen waarvan het kruis is gemaakt, is een zogenaamde Naamse blauwe steen en
komt veel voor in de streek van Raeren en omgeving. Dit betekent ook dat dergelijke
pottenverkopers niet onbemiddeld waren, want voor een gewone sterveling werd
meestal geen stenen kruis geplaatst.

Sommige bijnamen duiden nog op het beroep dat één van de voorvaderen heeft uitge-
oefend, namelijk de verkoop van "pottage’.

In de loop van honderden jaren, toen de vlak aan de oppervlakte gelegen kleilagen
zeldzamer werden, zijn veel ’kannebeckers’ en ’potbackers’ hun werkterrein gaan ver-
leggen richting Frechen, Langerwehe, Siegburg en omgeving. Al dit pottengoed wordt
in de volksmond vaak aangeduid als Rijnlands steengoed of Keuls aardewerk. Keulen
had eertijds een belangrijke pottenmarkt en was politick en militair een belangrijke
stad, mede door zijn handelsgeest en de vele handwerkslieden. Ook de vele opdrachtge-
vers zoals het staatshoofd, de landsregering, de talrijke kerken en kloosters zorgden
voor een goed belegde boterham. Daarnaast was Keulen sinds Karel IV een handelsstad
met stapelrecht (markten), waar de vele ambachtslieden hun waar te koop aanboden
aan vreemde kooplui die de markten bezochten. De kooplieden voor grootinkopen had-
den het recht op véérverkoop. Dit voorkeursrecht voor stapelverkoop was van toepas-
sing langs de gehele Rijn, van Dordrecht tot in Zwitserland.

Keulen lag niet alleen op een kruising van vele wegen, het bezat tevens een grote haven
aan de Rijn, waar vele schepen werden overgeladen. En ook hier weer waren het de
Hollanders die vele vrachten per schip vervoerden naar Dordrecht, Nijmegen, Zwolle
en zo verder.

Het stapelrecht met zijn voorverkoop is van groot belang geweest voor de handelspoli-

Kruis aan de Wessemerdijk te Nederweert.
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tiek. Daardoor ontstonden maat- en kwaliteitsnormen in soorten, gewichten en verpak-
kingen. Met andere woorden, de waren die onder de naam ’'Keuls’ werden verkocht,
kregen een keurmerk dat voor kwaliteit stond. Deze producten waren altijd gestandaar-
diseerd en gecontroleerd en verpakt volgens het Keuls stapelrecht.

Keulse potten hadden ook in Nederland een naam die kwaliteit betekende, ook al waren
zij in het Rijnland geproduceerd, maar via de Keulse markt verkocht. Dit alles beteken-
de niet dat de pottenbakkers met hun keramische producten, bijvoorbeeld uit Frechen,
gratis de markt konden bezoeken. Zij moesten voor enkel of dubbel bespannen karren,
met kannen, schotels, vazen en potten geladen, 8 albus betalen, voor een kruiwagen 2
albus, en voor een korf of kiep 8 heller (halve penning).

In een bepaalde periode moest voor steengoed meer betaald worden dan voor aarde-
werk. Het gevolg was dat de pottenbakkers aardewerk gingen aanvoeren op de markt,
hetgeen goedkoper was. Blijkbaar kenden de ontvangers van het stapelgeld niet het ver-
schil tussen aardewerk en steengoed. Het stapelrecht heeft standgehouden tot 1831;
daarna is het verdwenen.

Enkele verkoopcijfers: de kooplieden Wilhelm Frisch en de weduwe Krautwig ener-
zijds en Gerhard Erven anderzijds zijn overeengekomen een kannenlevering van 9600
worp Frechener kannen voor de prijs van elf a twaalf gulden per honderd. Deze trans-
actie had plaats in 1735.

Deze worp kannen betekende minstens 96000 kannen en men moet hierbij bedenken
dat het handelde om één koopman. Een worp was een maatgetal en bestond uit tien
stuks. Interessant is ook de prijs: elf & twaalf gulden voor honderd kruiken.
Vermoedelijk stond de gulden hoger genoteerd dan tegenwoordig.

Een van de bekendste kannenbakkersfamilies uit Frechen zijn de Blomelings. Eén van
hen, Jakob Blomeling, daagt de Keulse koopman Engelbert Simons in maart 1735 voor
het gerecht wegens het doorverkopen van een partij kannen aan Wilhelm Frisch. Het
ging om een partij kruiken van ’24 karren grauwe kannen’. Iedere kar was beladen met
300 kannen, in totaal 7200 stuks. Blijkbaar had Jakob zijn geld nog niet ontvangen.
Zoals eerder aangehaald had Dordrecht een bekende doorvoer- en overslaghaven voor
wat het Keulse steengoed betreft. Dit *Keuls werk’ werd veelal overgeladen in zeesche-
pen met bestemming Londen.

Jan op de Kamp, waarschijnlijk geboren in Dordrecht, verschijnt op 25 juni 1567 voor
de notaris, samen met zijn echtgenote Stintgen Schiiller, geboren in Frechen, voor het
maken van een testament. Ze liggen op dat moment met hun schip in de haven van
Dordrecht. Jan was niet alleen een eenvoudige schipper maar was ook een geziene
koopman, getuige het volgende:

Op 24 augustus 1663 wordt voor notaris Hans Smit tussen Jan op de Kamp en zaken-
vrienden/kooplieden in kannen enerzijds, en Pieter van den Ancker met zakenvrien-
den/kooplieden uit Londen anderzijds een overeenkomst gesloten dat er ieder jaar niet
meer dan 160000 worp kannen gebakken zullen worden. Daarin zijn niet begrepen de
7000 a 8000 worp kannen van mogelijk een vroegere afspraaak.

Op 28 oktober 1664 protesteert Pieter van den Ancker uit Londen schriftelijk bij de
notaris dat Jan op den Kamp en zijn vrienden zich niet aan de afspraak zouden houden.
Kennelijk hebben Jan en zijn kornuiten de overeenkomst niet al te letterlijk genomen.
Wat de gevolgen zijn geweest van het protest uit Londen, is niet bekend.

Het is ongelooflijk dat alleen in Engeland in één jaar meer dan 1600000 stuks kannen
of kruiken werden verkocht uit Frechen en omgeving, of beter gezegd Keuls steengoed.
Daarbij zijn niet geteld de verkopen in Vlaanderen, Duitsland en Holland, want hiervan
zijn geen aantallen bekend. Er kan gesproken worden van massaproductie van Keuls
aardewerk of steengoed.

Voor de laatste maal wordt op 19 januari 1673 voor de notaris de naam genoemd van
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Jan op den Kamp. Zijn collega Adriaen Meynaert is gevolmachtigde der erven Jan op
den Kamp. De volmacht is getekend op 28 januari 1672 voor notaris Johann Frisch in
Keulen, waaruit blijkt dat Jan, in zijn leven Nederlandse Rijnschipper, is overleden in
Keulen. Dat Jan op den Kamp niet de enige Nederlandse koopman in kannen was, is
logisch.

Keramiek in de Weerter Tiendschuur

Het Weerter museum De Tiendschuur aan de Recollectenstraat bezit een aantal kerami-

sche gebruiksvoorwerpen uit voorgaande eeuwen. Veel van dit gebruiksgoed is gevon-

den, opgegraven of geschonken. Zo bezit het museum onder andere:

- Een roompot of voorraadpot uit Raeren, gedateerd tweede helft 16de eeuw, van grijs
zoutglazuur en oorspronkelijk met twee oren met geknepen voet of standring, die
indertijd gevonden is in een turfput aan de Beekstraat.

- Uit Langerwehe in de omgeving van Frechen een voorraadpot, kronenpot of duimen-
pot, ook wel driekronenpot genoemd. Deze potten werden onder aan de zijkanten met
duimen naar beneden gedrukt, zodat de uitgedrukte duimen de ovenvloer of andere
potten raakten en zo niet gemakkelijk konden vastbakken. Dit wordt een geknepen
voet genoemd.

- Roodbakkende engobe op grijsbakkende klei, zoutglazuur, gedraaid in de 19de eeuw.

- Aardewerken melkteil, witbakkend,
geglazuurd, hoogte 10 cm en doorsnede
31 cm, tweede helft 16de eeuw, gevon-
den in een turfput aan de Beekstraat.

- Schenkschaal of melkteil met twee
oren, geglazuurd aardewerk, herkomst g
onbekend. e -

- Een tweetal schenkschalen uit de twee- Schenkschaal, 2de helft 16e eeuw (col-
de helft van de 16de eeuw. lectie De Tiendschuur).

- Grote kan met draagoor, zoutglazuur,
Rijnlands steengoed.

- Geglazuurde aardewerken steelpan,
tweede helft 16de eeuw.

- Kleine kruik met tuit en oor, zoutgla-
zuur, steengoed uit Raeren, circa 16de-
17de eeuw.

- Schenkkannen met een geknepen voet
en oor, van grijze klei met roodbakken-
de engobe onder zoutglazuur, waar-
schijnlijk Frechen of omgeving.

- Een aantal drinkkannen met drie oren
(om door te geven) uit Raeren, steen-
goed, zoutglazuur, waarvan één ver-
sierd is met drie ovalen medaillons.
Rond de medaillons staat de tekst
"Pelip Lomoent D Zo W A END
Joehenna Buck sin Husfrau’ met het
jaartal 1588. Deze Philip Lomont had
in 1583 eigendom in Raeren. Mogelijk
is de drinkkan gemaakt voor zijn huwe-
lijk. De drinkkannen zijn gevonden in Bakvorm Ottersum, 19de eeuw (collectie
de kasteelsgracht in Weert. De Tiendschuur).

Stoofpot (collectie De Tiendschuur).
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Twee hoge schalen, geglazuurd aardewerk, 2de helft 16e eeuw (collectie De Tiend-

schuur).

- Een zoutgeglazuurde bierkan, eveneens
uit Raeren, gemaakt in de tweede helft
van de 16de eeuw.

- Uit Siegburg een drietal aardewerken
kannetjes met geknepen voet, circa
14de-15de eeuw. Het model houdt het
midden tussen een Jacobakannetje en
een Trechterhalsbeker.

- Materiaal in bruikleen van het Noord-
Brabants  Museum en  Mathieu
Heijmans. Dit materiaal betreft urnen
en kommen, gevonden tijdens opgra-
vingen op de Boshoverheide te Weert,
en dateert uit de periode 750-700 voor
Chr., de vroege IJzertijd.

- Uit de late Bronstijd, circa 850 voor
Chr., een tweetal zogenaamde kerb-
schnitt urnen plus een aantal bijpotjes
en keramische spinsteentjes, een niet al
te grote collectie, maar zeer de moeite
waard om te bezichtigen.

Natuurlijk bezit het museum verder nog

de nodige fragmenten van kruiken, kom-

men en schalen, onder andere materiaal
dat gevonden werd tijdens grondwerk-
zaamheden.
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(collectie De Tiendschuur).

Zeer de moeite waard is de grote pijpencollectie van Trumm-Bergmans die in een over-
zichtelijke ruimte is ondergebracht met alle attributen die nodig zijn voor de fabricatie

van pijpen.

Pottenbakkersgilde

Al in de vroege middeleeuwen ontstonden de gilden met hun streng geformuleerde
regels. Vakgenoten zoals de smeden, kooplieden, timmerlui enzovoort waren al vrij
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Interieur Annakapel Raeren.

vroeg verenigd in een gilde, broederschap of vereniging. Zo ook de potten-, kannen-,
duppen-, plateel-, of pijpenbakkers.

Leden waren de meesterbakkers en de genootschappen hadden speciale voorrechten,
zoals de vrije verkoop op markten en stapelplaatsen in hun woonplaatsen.

Door middel van reglementen werden de rechten en plichten vastgelegd, bijvoorbeeld
de financi€le verplichtingen van de meesterpottenbakker ten opzichte van zijn kopers,
maar ook de ondersteuning van oude, zieke of arme vakgenoten, evenals hun vrouwen
en kinderen.

Nieuwe leden moesten een meesterproef van vakbekwaamheid afleggen eer ze werden
geaccepteerd als zelfstandige ondernemer of werkgever.

Niet alleen frauderen, maar ook misdragingen en andere kleine misdrijven werden bin-
nen het gilde gestraft.

Werktijden en duur van de opleiding van leerlingen en gezellen werden geregeld via
het gilde.

Elk genootschap benoemde uit zijn midden de scholtis of ambachtsmeester voor de
lopende dagelijkse zaken. Deze had altijd toegang tot de werkplaats of het atelier van
de aangesloten leden.

Onderstaand enkele interessante artikelen in de originele versie van de 48 punten waar-
aan de meesterpottenbakkers en hun gezellen van het pottenbakkersgilde van Raeren en
omgeving zich moesten houden:

"Regelment voor de Potbackers van Raeren en omgeving van 9 Jan 1760.

Maria Theresia by der gratie godts Rooms keiserine, koninginne van Duytslandt van
Hungarien, van Boheme........ alle de genne, die dese tegenwoordige, sullen sien saluut.

De gemeyne potbackers van Raeren, Neudorp, Titvelt, ende Merols onder onse banck
van Walhoren, lande van limburgh, hebben ons seer oodmoedelijck gebeden het Octroy
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verleent den 17 juny 1619 enz enz.................... ter deliberatie van Carel Elexander,
Hertog van Loreynen, onsen stadthouder, goeverneur ende capiteyn generael van de
Nederlanden hebben geordonneert ende gestatueert mits dese de naervolgende pointen
en artickelen’.

art.3

’Dat het niet anders nochte langer en sall gepermitteerd syn van op het radt te wircken
als van St. Gertrudendaag aen tot Allerheylighen, ten waere saecke dat jemandt van die
gesellen binnen den selve tydt was geincommodeert, sieck ofte kranck geweest, in
welcken gevalle de ambachtsmeesters gratis sullen dispenseeren voor den tydt van
vierthien daeghen naer Allerheyligen des ansocht synde’............ enz.

art. 4

’dat niemandt des snachts op het radt sal moeghen wircken ofte doen ende laeten wirc-
ken op pene van achthien goutguldens’.

art.29

"dat den ambachtsscholtis op behoorelijcke ordre alle de ambachtsgesellen salle bedae-
gen totten ambachtsdagh ende andere vergaedringhen die coemen jaerlijcx gehouden te
worden, sulx met behoorlijcke intervall ten minstens des daeghs van te voorens’.

art.43

'Dat sall genoempt worden voor de grote sorte het gebacken steenenwerck van ende
boeven eene pott, denselve sye van limboursche, brabantsche, flandersche ofte andere
maete; voor die middele sorte het geheene dat houdt onder eenen geleycken pott tot
incluys eene sopinne ofte halve pinte; ende voor de cleene sorte hetgheene dat min
houdt als eene sopinne ofte halve pinte’.

Aldus het reglement van het pottenbakkersgilde uit Raeren, Titveld en omgeving.

De ’ambachtsdagh’ wordt in Raeren nog steeds elk jaar gehouden op Sint Gertrudisdag,
17 maart. De H. Mis wordt door de pastoor van Raeren opgedragen in de Annakapel
met haar twintig zitplaatsen voor de overleden leden van het gilde en voor het welsla-
gen van het pottenbakkerswerk. De kelk en de offerandeschaal zijn gemaakt van kera-
miek door de inmiddels overleden pottenbakker Wolfgang Thijs uit Astenet. Na de
sfeervolle Mis wordt de jaarlijkse vergadering van het pottenbakkersgilde gehouden in
Haus Zahlepohl, tegenover de Burcht Raeren. Een aantal Duitse, Belgische en
Limburgse pottenbakkers zijn lid van dit gezelschap.

Ten slotte

Zoals bekend hadden bijna alle gilden een patroonheilige. Patroonheiligen kunnen
beschermers zijn van personen, gebouwen, landen, bedrijven en beroepen.

De Frechense pottenbakkers of beter gezegd de Rijnlandse, hadden Sint Fabian als
beschermer gekozen. Sint Fabianus werd geboren vodr het jaar 200 in Rome. Zijn
feestdag wordt gevierd op 20 januari. Hij was paus en werd onthoofd. Sint Fabian is
uitsluitend patroon van de pottenbakkers en tinnegieters

In Raeren was Sint Florian de beschermer of patroonheilige van de pottenbakkers. Sint
Florianus van Lorch was geboren in Wenen en overleed rond 304 te Lorch. Op 4 mei is
zijn feestdag. In leven was hij een Romeins legerofficier die met een molensteen werd
verdronken omdat hij gevangen christenen had bezocht.

Het Goudse pottenbakkers- en tegelbakkersgilde heeft sinds de Reformatie de H. Barbara als
patroonheilige. Sint Barbara staat in onze streek bekend als patrones van de mijnwerkers.

In Frankrijk hadden de ’potiers’ de Heilige Fiacrius als patroon. Fiacrius van Brie werd
geboren rond 610 in Ierland en overleed in het jaar 670 te Brie. Hij was kluizenaar en
wonderdoener en wordt door een tiental instanties als patroon beschouwd. Zijn feest-
dag wordt gevierd op 30 augustus.
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Sint Goar is patroon van de pottenbakkers in andere delen van Duitsland en in
Frankrijk. Goar van Aquitanié€ overleed in 575 in Sankt Goar. Zijn feestdag is 6 juli.
Hij leefde als kluizenaar aan de Rijn tegenover de Lorelei. Omdat hij dorstigen te drin-
ken gaf, wordt hij met een melkkan afgebeeld. Daardoor is hij onder andere patroon
van de pottenbakkers.

Vroeger konden pottenbakkers heilig worden. Zou dit tegenwoordig ook nog van toe-
passing zijn ? In ieder geval waren Justa van Sevilla en haar zuster Rufina van Sevilla
pottenbaksters van beroep. Zij waren circa 287 te Sevilla geboren en beiden stierven de
marteldood. Als patronessen van de pottenbakkers worden ze met aarden potten afge-
beeld. Hun feestdag valt op 19 juli. In welk land zij beschermsters waren-van de potten-
bakkers is niet bekend. Mogelijk was het Spanje.

Enkele spreekwoorden over polten e.d.

Geen pot zo scheef of er past een deksel op.

Wic dc pot breckt, betaalt de scherven.

Potje breken, potje betalen.

Ergens een potje kunnen breken.

Zo dicht als een pot.

De kruik gaat net zo lang te water tot hij breekt.

Al te veel dat deert den buik, al te hard dat breekt de kruik.
De drinkpot maakt menigeen geldeloos.

Die is thuis bij de brijpot blijtt zitten. (wat zou die weten)
Op een kokende pot zit nooit een vlieg.

Als de pot leeg is valt er niet te schrapen.

Die de potten maakt mag ze wel breken.

Hij is zo vlug als een luis in de strooppot.

Hij mag een potje breken maar geen servies vergruizen.
Zolang de pot kookt, leeft de vriendschap.

Hij rijst op als een pot met beslag.

De pot die gedurende geroerd wordt schuimt wel, maar kookt niet door.
De pot verwijt de ketel dat hij zwart ziet

In kleine potjes bewaard men de beste zalven.

De hond in de pot vinden.

Hij heeft naast de pot gepist.

Kleine potjes, grote oren.

Eten wat de pot schaft.

Het gaat met de rapen de pot in.

Een groot beslag in een klein potje.

Beter een luis in de pot dan geen vlees

In kannen en kruiken.

De drank in de man, de wijsheid in de kan.

Tussen pot en pint verdwijnen problemen gezwind.
Potverteren.

Zijn eigen potje koken.

Geraaadpleegde lektuur:

- De Middeleeuwse pottenbakkerijen, door Anton Bruin.

- Volksaardewerk in Nederland, door J. de Kleyn.

- German stoneware, door Ekkart Klinge.

- Rheinisches Topferhandwerk, door Karel Gébels.

- Opgravingen in Kampershoek en de Molenakker te Weert. Red. N. Roymans, A. Tol, H. Hiddink.
- Gallo-Romeins aardewerk,door W.Vanvinckenroye.
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